Vorteile fiir
lhr Unternehmen

Die prazise Uberwachung reduziert Ausschuss und Qualititsverluste, das fiihrt zu...

... weniger ... reduzierte ... schnellere ... transparente
Produktionsausfalle Logistikkosten Reaktionszeiten Lieferketten
durch vorausschauende durch effizientere auf kritische mit Echtzeit-
Planung Behalternutzung Behalterwerte Analysen

Jetzt unverbindlich testen!
Smart Tracking. Packontse Smart Cap & SCHAFER Srmare LOG.. D amarte Zukunt des Behilteringiaikt
Digitale Kontrolle.
Maximale Effizienz. s

Intelligente Behalteriiberwachung mit
Packwise Smart Cap & SCHAFER Smart LOG

- Maximale Effizienz Jetzt beraten lassen:

= Automatisierte Qualitatssicherung
= Lickenlose Transparenz
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Die Zukunft des

Behaltermanagements

beginnt jetzt!

Optimieren Sie Ihre Supply Chain mit den loT-gestutzten L6-
sungen Packwise Smart Cap und SCHAFER Smart LOG.
Unsere smarten Technologien bieten Echtzeit-Daten zur
Behélteriberwachung und steigern Effizienz, Sicherheit und

Nachhaltigkeit in der Chemie- und Lebensmittelindustrie.

Packwise Smart Cap

Smarte Losung fiir Chemie & Logistik

Die Packwise Smart Cap wurde speziell fiir den Einsatz in der Chemie- und

Gefahrgutlogistik entwickelt. Sie ermdglicht:

Warum digitale Behalteriiberwachung?
* Reduzierte Logistikkosten und optimierte Transportwege

* Echtzeit-Uberwachung von Fiillstand, Temperatur

und Standort

* Automatische Qualitatssicherung und Alarmmeldungen
* Nahtlose ERP-Integration und intelligente Datenanalyse

* Nachhaltigkeit durch effizienteren Ressourceneinsatz

* ATEX-zertifizierte loT-Uberwachung fiir explosionsgefahrdete Umgebungen

* Fiillstandsmessung und Temperaturkontrolle fir maximale Sicherheit

* Geo-Lokalisierung und Echtzeit-Tracking zur optimalen Flottensteuerung

* Machine-Learning-gestiitzte Datenanalyse zur intelligenten Planung

Die intelligente L6sung fiir die Lebensmittelindustrie

Der SCHAFER Smart LOG liefert entscheidende Sensordaten zur Sicherstellung
hochster Lebensmittelqualitat:

= Prazise Flillstandskontrolle zur bedarfsgerechten Produktionsplanung
* Druck-, Licht- und Temperaturmessung flr optimale Lagerbedingungen
= Automatische Alarmfunktionen zur schnellen Reaktion auf Abweichungen

* Cloudbasierte Vernetzung mit ERP-Systemen fUr eine intelligente Bestandsverwaltung



